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^= (54) Title: POLYPROPYLENE CONDITIONING PACKAGE 

^= (54) litre : EMB ALLAGE DE CONDITIONNEMENT EN POLYPROPYLENE 
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(57) Abstract: The invention concerns 
a sealed rectangular parallelepiped 
polypropylene conditioning package with 
fast tear-off opening for pasty products 
likely to melt into a semi-liquid state, in 
particular cheese, consisting of a first sheet 
(1) cut out along a suitable contour and 
having a rectangular shell-type shape for 
receiving the product and for providing a 
gripping comer (2) for opening the package, 
a cover sheet and two tear-off strips (5, 
6). The gripping comer (2) consists of 
a triangular projection formed on one of 
the sides of the first sheet cut out into an 
octagonal shape and the tear-off strips (5, 
6) form a pointed U shape whereof the tip is 
located in said triangular projection, thereby 
making it easy and simple to open. 

(57) Abrege : Emballage de condition- 
nement parall^l^pip^ique rectangulaire 
^tanche en polypropylene 6 ouverture 
rapide par ddchirement pour produit pSteux susceptible d*Stre amen6 dans un 6tat semi-liquide, en particulier du firomage, compos6 
d*une premiere feuille (1) d6coup6e suivant un contour appropri^ et conform^ en coquille rectangulaire de mani^re 6 recevoir le 
produit et 6 pi^senter un coin de prehension (2) pour Touverture de Temballage, d*une feuille de couverture et de deux bandes 
de d^hirement (5. 6). Le coin de prehension (2) est forme d*une saillie triangulaire form^e sur Tun des c6tes de la premi^ 
feuille decouple en octogone et les bandes de dechirement (5, 6) forment an U pointu dont la pointe est situde dans ladite saillie 
triangulaire. L* ouverture est aisSe et assur6e. 
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Emballage de conditionnement en polypropylene. 

La pr&ente. invention conceme un emballage de conditionnement 
parall616pip6dique rectangulaire etanche en polypropylene k ouverture 
rapide par d6chirement pour produit pEteux susceptible d'etre amen6 dans 
un 6tat au moins semi-liquide, en particulier du fromage, cet emballage 
etant compose de deux feuilles minces, a savoir une premiere feuille 
d6coup6e suivant un contour approprid et conforme en coquille 
rectangulaire destin6e k recevoir le produit et de manifere & presenter un coin 
de prehension pour I'ouverture de I'emballage, et une deiBci&me feuille 
decoup6e au moins aux dimensions du fond de la coquille et destinee k etre 
posee k plat sur le produit et sur laquelle les cotes de la coquille sont plies, 
rabattus et thermosoud6s en laissant libre le coin de prehension, et de deux 
bandes de d6chirement disposees et fixees sur la premiere feuille de telle 
sorte qu'elles sont entrainees lors d'une traction sur le coin de prehension. 

Un emballage de ce type est connu du brevet FR 2 499 025. Dans cet 
emballage, la premiere feuille est munie de deux bandes de dechitement 
paranoics et le coin de prehension est form6 par le pliage k 45" de deux 
moities de I'un des cotes de la feuille d6coup6e. Ce pliage a pour effet 
d'amener les extremites des deux bandes de dechirement dans une zone 
thermosoud6e relativement eloignee de l'exti:emit6 du coin de prehension. 
Lors d'une traction sur ce coin de prehension, on risque de dechirer le coin 
de pr6hension avant d'exercer une traction sur les bandes de d6chirement et 
par consequent d'echouer dans Touverture de I'emballage. 
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Dans un emballage d6riv6 du pr6c6dent, dans lequel le coin est 6galement 
forme par deux plis a 45°, les bandes paralleles de ddchirement sont plus 
proches du centre de I'emballage et presentent un elargissement en direction 
de ce centre de telle sorte qu'elles sont situ6es trfes proches de I'extremite du 
coin de pr6hension lors de la formation de ce coin. Par centre, une partie des 
c6tes du coin replie a 45° est soud6e sur la deuxifeme feuille en formant un 
pli offrant une r6sistance accrue au dechirement Un tel emballage realise en 
polypropylene (PP) est tres difficile k d6chirer en raison de ce pli. raison 
pour laquelle cet emballage est r6alise en polypropylene oriente (OPP). 



10 



Du brevet FR 2 362 765, on connatt en outre un emballage de 
conditionnement parallel6pipedique rectangulalre muni d'une bande de 
dechirement en forme de diapason dont le manche tres court forme une 
languette de prdhension pour le dechirement. La saisie de cette courte 
15 languette n'est pas ais6e. 

L'invention a pour but de faciliter I'ouverture d'un emballage de 
conditionnerhent r6alis6 en polypropylene (PP ou OPP). 



20 



L'emballage selon I'ihvention est caract6ris6 en ce que le coin de 
prehension est forme d'une saillie triangulaire form6e sur I'un des cotes de 
la premi^sre feuille d6coupee en octogone et en ce que les bandes de 
d6chirement forment un U pointu dont la pointe est situ6e dans ladite saillie 
triangulaire. 



25 
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Ainsi, lorsqu'on saisit le coin tie prehension, on saisit egalement les deux 
bandes de dechirement et I'on peut ouvrir I'emballage sans rencontrer la 
resistance d'un pli. 

Avantageusement, le c6t6 de la premiere feuille muni du coin de prehension 
presente deux amorces de dechirement. Ces amorces de ddchirement sont 
avantageusement constitutes d'entailles situees dans le prolongement des 
c6tes du cbin de prehension. 

La bande de dechirement est avantageusement situee a I'iriterieur de la 
. coquille, de telle sorte qu'elle est cachee, et s'etend le long des c5t6s du 
fond de la coquille de mani^re k obtenir une ouverture integrale. 

Pour la formation de la coquille et du conditionnement du produit, on peut 
utiliser le proc6d6 et I'installation decrits dans le brevet CH 690 996 (EP 
0803 439) avec les adaptations qui s'imposenL 

Les cStes de la premifeie feuille peuv^nt 6tr^ rabattus sur la seconde feuille 
de deux maniferes : les c6tes de la coquille situ6s de part et d'autre des 
bandes de dechirement peuvent Stre rabattus en dernier de maniere k Stre 
rabattus sur les deux autres cotes ou en premier de maniere k Stre situ6s sous 
les deux autres cotes. 

Le dessin annexe represente, k titre d'exemple, un mode d'execution de 
5 I'invention. 



La figure 1 represente la premiere feuille decoupee avant phage. 
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La figure 2 represente la premifere feuiUe form6e en coquiUe prete k recevoir 
le produit a conditioimer. 

La figure 3 represente Temballage termin6 selon un premier mode de 
pliage. 

La figure 4 represente I'emballage termini selon un second mode de pliage. 

La figure 1 represente une feuiUe 1 en polypropylene (PP) d6coup6e en 
forme d'octogone quasi r6gulier dont I'un des c6tes presente en son milieu 
une saiiiie de forme triangulaire d5nt les cdtes sont prolonges par- deux 
entaiUes 3 et 4 a I'intdrieur de la surface octogonale, ces entaiUes formant 
des amorces de dtehirure. Deux bandes de dechirement 5 et 6 en PET, 
prealablement d6coup6es, sont fix6es par thermosoudage sur la feuiUe 1 de 
telle maniere que les parties coudees 5a et 6a de ces bandes se rejoignent sur 
la saiUie triangulaire 2. Les deux bandes de ddchirement 5 et 6 forment ainsi 
un U pointu dont la pointe coincide approximativement avec la saille 
triangulaire 2. Au lieu de deux bandes 5 et 6, on pourrait bien entendu 
20 utiliser une seule bande d6coup6e en U. 

Au moyen d'un mandrin et de poussoirs, tels que d6crits par exemple dans 
le brevet CH 690 996, on donne a la feuille 1 la forme parallelepipedique 
rectangulaire representee k la figure 2. Les lignes de pliage principales sont 
25 representees en traits fins a la figure 1. Ces lignes de pliage forment les 
faces laterales A, B. C et D de la coquiUe. Pour former les arStes verticales 
de la coquiUe, on plie en outre les parties de la feuille 1 situees entre les 
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faces A, B, C et D selon les lignes de pliage 7 en traits mixtes qui sont 
perpendiculaires aux cotes correspondants de Toctogone. Le pliage selon 7 
et le rabatteraent centre les faces A et C ferment les parties rabattues E, F, 
G, H representees a la figure 2. Cette mise en forme de coquille est 
5 effectuee par emboutissage dans un couloir emboutisseur chauffant pour 
maintenir les plis. Les parties rabattues et superposees sont thermosoudees. 

La coquille, telle que representee a la figure 2, re9oit ensuite le produit a 
conditionner, dument dose. La coquille n'est ainsi remplie qu'environ aux 
10 2/3 de sa hauteur. 

On pose ensuite sur le produit urie feuille 8 en PP de forme rectanguiaire ou 
carree, selon le mode de pliage utilise. 

15 Selon le premier mode de pliage represente a la figure 3, la seconde feuille 
8 est rectanguiaire. Parallelement aux bandes de dechirement 5 et 6, sa 
largeur est egale a celle du fond de la coquille, sa longueur etant done 
superieure a la longueur des cotes du fond de maniere a remonter sur les 
faces A et C, ceci pour ameliorer Tetancheite. Apres avoir dispose la feuille 

20 8, on rabat tout d'abord la partie des faces B et D situee au dessus de la 
feuille 8, sur la feuille 8, puis on rabat ensuite les deux autres faces A et C. 
Les parties rabattues I et J sont ainsi au dessus des parties rabattues K et L. 
Lors de ce rabattement, la dimension de la saillie triangulaire 2 est telle que 
ses c6tes sont situes dans le prolongement des cotes a 45'' des parties 

25 rabattues I et J. 
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II est toutefois possible de plier et de rabattre d'abord les parties I et J et 
ensaite les parties K et L. On obtient alors Taspect represente k la figure 4. 
Ce pliage n6pessite toutefois un pliage suppl6mentaire k 45" de la partie 
superieure des rabats F et H pour degager le passage des bandes de 
s d6chiireinent 5 et 6. 

Les pliages se font a Taide d'outils chauffants pour maintenir les plis. La 
coquille et la feuille de couverture 8 sont ensuite thermoscellees au moyen 
d'une presse chauffante. Des rabatteurs sous presse assurent que les deux 
10 rabats du dernier pliage sont a plat pour 6viter qu'ils ne se deplient sous 
I'efFet de la chaleur du jfromage, en raison de la memoire du film de 
polypfopylaag. 

Lors de ce scellage, au moins I'extremite de la saillie triangulaire 2 est 
15 laissee libie de maniere k constituer un coin de prehension pour Touverture 
de remballage. 

Le film utilise pent etre aussi bien en OPP qu'en PP. 
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REVENDICATIONS 

1. Emballage de conditionnement parallelepipedique rectangulaire 
Blanche en polypropylene a cuverture rapide par dechirement pour 
produit p&teux susceptible d'Stre amene dans un etat semi liquide, en 
particulier du fromage, compose de deux feuilles minces (1, 8), k 
savoir ime premifere feuille (1) d6coup6e suivant un contour 
approprie et conforme en coquille rectangulaire de maniere a. 
recevoir le produit et de maniere a presenter un coin de prehension 
(2) pour I'ouverture de I'emballage, et une seconde feuille (8) 
decoupee au moins aux dimensions du fond de la coquille et destinee 
a 8tre posee a plaf sW le prodtflt et sur laqoeile tes faces laterales (A, 
B, C, D) de la coquille sont pliees, rabattues et thermosoudees en 
laissant libre le coin de prehension, et de deux bandes de 
dechirement (5, 6) disposees et fixees sur la premiere feuille, de telle 
sorte qu'elles sont entratnees lors d'lme traction sur le coin de 
prehension, 

caracterise en ce que le coin de prehension (2) est forme d'une saillie 
triangulaire form6e sur I'un des c6t6s de la premiere feuille ddcoupee 
en octogone et en ce que les bandes de dechirement (5, 6) ferment un 
U pointu dont la pointe est situee dans ladite saillie triangulaire. 

2. Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce que le cote 
de la premiere feuille (1) munie du coin de pr6hension (2) presente 
deux amorces de d6chirement (3, 4). 
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3. Emballage selon la revendication 2, caracterise en ce que le amorces 
de dechirement (3, 4) sont constituees d'entailles situ6es dans, le 
•prolongement des cotes du coin de prehension. 

4. Emballage selon I'une des revendications 1 k 3, caracterise en ce que 
les bandes de dechirement (5, 6) sont situees k I'intdrieur de la 
coquille et s'etendent le long de deux c6tes du fond de cette coquUle. 

5. Emballage selon Tune des revendications 1 k 4, caracterise en ce que 
les faces laterales de la coquille (A, C) situees de part et d' autre des 
bandes de dechirement sont rabattues sur les parties rabattues des 
deux autres faces laterales. 

6. Emballage selon I'une des revendications 1 a 4, caracterise en ce que 
les faces laterales (B, D) transversales aux bandes de dechirement de 
la coquille sont rabattues sur les parties rabattues des deux autres 
faces laterales. 
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